Les performances d'AXR® 9 satisfont aux exigences des domaines suivanis :
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Si votre application ne figure pas cidessus, vevillez nous contacter.

SPECIFICATIONS DU RUBAN CERTIFICATIONS ~  GAMME COULEURS

Backeoating =+
Film PET >

Noir

Couchels) d'encre >

Backcoating:
A base de silicone.
Coefficient de friction : Kd < 0.2

Film PET: Métaux lourds: CE 98/638.
EpGiSSGUI’ : 4.5um Test Ames: le ruban n'est pas mutogéne,
Résistance & la rupture : > 300 N/mm (MD] ne provoque pos de modifications de 'ADN.
p
ot e ZSCA, lle ruban ne contient aucune des subsiances
i . e cefte liste.

) B Resine California Propesifion 65: Le ban no conii
Point de fusion: 90 °C {194 °F) aueun dsrsn p::duits c imi'qua?ga cair:a I:‘asrr:. axeie
(Procédure Armor]

Directives CE: 1999,/45/CE et 2001/59/CE
Ruban: Le ruban ne confient aucune substance classée dangereuse.
Epaisseur (noir): <8 um Pour d'autres normes, vevillez nous conlacler.

Le ruban est traité anti-électricité statique.
Stockage : 12 mois, 5-35°C (40-95°F),
20-80 % d'humidité

/N } Armor posséde les cerfifications 1SO suivantes :
| 1SO 9001 (1994), N° QUAL/1995/3718a
rexcial 1SO 9001 (2000), N° 11 - SIC 3955
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